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Abstract of EP0722894 

The shelf supports are formed by support webs 
(21a,21b) integrated into the side walls (11b). 
One height unit of the height measuring device 
which detects the height of the goods 
corresponds to the distance between the upper 
edges of adjoining shelf supports. 
The side walls of the shelving can be made from 
steel plate in which the shelf supports are 
pressed. In the loading side area of the shelf the 
support webs can have a tapering cross-section. 
The side walls can be welded at the edges to 
spaced vertical shelf stands (16a, 16b). 
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Beschrelbung 

Die Erfindung betrifft ein Regal mit einer Vielzahl 
von Qbereinanderliegenden und beabstandeten Trager- 
auflagen, die paarweise an sich gegenGberliegenden 
Seitenwanden zur Aufnahme von plattenfcrmigen Tra- 
gem for Lagergut angeordnet sind. wobei die Trflgerauf- 
lagen als in die Seitenwande integrierte und 
eingeformte Auf lagestege ausgebildet sind. 

Derartige Regale sind bererts bekannt In der CH- 
A-258251 ist ein Regal mit Seitenwanden offenbart, in 
die integrierte "Mgerauflagen eingeformt sind. Dabei 
sind die Seitenwande mit einem durchgehenden wel- 
lenfOrmigen oder zackenffirmigen Profil ausgebildet 
wobei die dadurch erzeugten Vbrsprunge zur Aufnahme 
von ZwischenbOden, SchuHaden und dergleichen die- 
nen. Ein prinzipiell ahnliches Regal ist auch aus der 
GB-A 1 289 101 bekannt 

Derartige Regale kommen in Regalsystemen zum 
Einsatz, die beispielsweise zwei beabetandete Regal- 
tOrme mit einer zwischenliegenden Transportvorrich- 
tung aufweisen, die eine veriahrbare Plattform besitzt 

Hieibei ist die Plattform zwischen einer Beechik- 
kungsstelle und den RegalposMonen verfahrbar. Bei 
derartigen Regalen kommen plattentormige Trager zum 
Einsatz, die von Qbereinanderliegend angeordneten 
Tragerauf lagen getragen werden, die paarweise an sich 
gegenQberliegenden Seitenwanden des Regals vorge- 
sehen sind. 

Bei anderen bekannten Regalen sind die Trager- 
auflagen als separate StQtzschienen ausgebildet, die in 
an den Seitenwanden vorgesehenen LOchern einge- 
hftngt werden. Dies ist mit einem erhflhten Montageauf- 
wand verbunden, da die StQtzschienen manueQ 
eingebracht und gegen Aushangen gesichert werden 
mOssen. So sind beispielsweise bei einem Regal von 
10m HOhe und einem Raster von 50mm 200 Stutz- 
schienenpaare notwendig, die montiert und gesichert 
werden mussen. Durch die einhangbaren StQtzschie- 
nen kann es zu Montagefehlern kommen, beispiels- 
weise dann, wenn StQtzschienen nicht eingebaut 
werden. Derartige Montagefehler haben dann zwangs- 
Idufig Zustellfehler der steuerbaren Transporteinrich- 
tung fur die Lagerguttrager zur Folge. 

Ausgehend hiervon liegt der Erfindung die Aufgabe 
zugrunde, ein Regal vorzuschlagea bei dem ein derar- 
tiger hoher Montageaufwand nicht auftritt und Montage- 
fehler, die mit Zustellfehlem der steuerbaren 
Transporteinrichtung einhergehen, ausgeschlossen 
werden. Weiterhin soli ein problemloses ZufQhren der 
Lagerguttrager an die Lagerpiatze gewahrleistet wer- 
den. 

Zur LOsung dieser Aufgabe ist erfindungsgem&B 
vorgesehen, da3 im Bereich einer Beschickungsseite 
des Regals die Auf lagestege einen sich in Vertikalrich- 
tung verjQngenden Querschnrtt aufweisen. 

Durch die erf Indungsgem&Be Ausgestaltung ist das 
problemlose Zustellen der plattenfOrmigen Trager an 



die Tragerauf lagen gewahrleistet. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung erge- 
ben sich aus den Unteransprochen. 

Vorteiihaft bestehen die Seitenwande aus einem 

s Metallblech, insbesondere einem Stahlblech, in das die 
Auflagestege eingepreBt sind. Derartige Seitenwande 
mit integrierten Auflagestegen sind in einfacher Weise 
und koetengunstig herstellbar. 

ZweckmaBig weisen die Seitenwande eine mfian- 

10 derfGrmige Querschnittsform auf. 

In werterer Ausgestaltung wind vorgeschlagen, daB 
die Seitenwande im Randbereich mit beabstandeten 
vertikalen Regalstandern, insbesondere in Buckel- 
schweiStechnik. verechweiBt sind 

75 Vorteiihaft weisen die plattenfOrmigen Trager eine 
dem Abstand der Auflagestege angepaBte HOhe auf. 
Hierdurch werden die Trager durch benachbarte Aufla- 
gestege an ihrer Ober- und Unterseite gef uhrt 

In weiterer Ausgestaltung Ist eine HflhenmeBein- 

20 richtung fur das Lagergut vorgesehen, die die Anzahl 
der for die Unterbringung des Lagerguts notwendigen 
Hdheneinheiten ermitteK, wobei eine HOheneinhert den 
Abstand der Oberkanten benachbarter Auflagestege 
entspricht. Dadurch wird die Getahr von Zustellfehlem 

25 weiter vermindert. Die HOhenmeBeinrichtung kann im 
Bereich der BeschickungsOffnung vorgesehen sein und 
eine Vielzahl von beabstandeten Lichtschranken auf- 
weisen. 

Eine vorteilhafte AusfQhrungsform der Erfindung ist 

30 auf ein Regalsystem gerichtet, das zwei erfindungsge- 
maBe und beabstandete Regale aufweist, wobei eine 
zwischenliegende Transportvorrichtung mit hfthenver- 
stellbarer Plattform vorgesehen ist. Eine Stirnseite des 
einen Regals weist eine EntnahmeOflhung mit abkra- 

35 genden, parallel en Auflagearmen fur einen plattenWr- 
migen Trager auf. Weiterhin besitzt das Regalsystem 
eine HohenmeBeinrichtung fur das Lagergut deren 
MeBsignal einer Steuereinrichtung der Transportein- 
richtung zugefuhrt wird, die abhangig von der Belegung 

40 des Regals und der HOhe des Lagergutes die platten- 
fOrmigen Trager verfahrt und zustellt 

Nachfolgend wird die Erfindung anhand eines vor- 
teilhaften AusfOhrungsbeispieles naher erldutert, das in 
schematischer Weise in der Zeichnung dargestelft ist. 

45 Hierin zeigen: 

Figur 1 eine percpektivische, teilweise geschnittene 
Ansicht eines erfindungsgemflBen Regalsy- 
stems und 

so 

Figur 2 eine vergrOBerte Darstellung der Einzelheit 
II gemaB Figur 1. 

Figur 1 zeigt ein erfindungsgemaBes Regalsystem 
55 10, das zwei mit Abstand zueinander angeordnete 
Regale 11,12 aufweist. Zwischen den Regalen 11, 12 
ist eine Transporteinrichtung 13 vorgesehen, die mit 
einer Qber Ketten 15 angetriebenen Plattform Uausge- 
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bildet ist Die Regale 11, 12 weisen jeweils parallel 
zueinander ausgerichtete Seitenwande 11 a, 11b auf, 
die an beabstandeten vertitalen Regalstflndern 16a. 
16b festgelegt sind. 

An einer Stirnserte 17 des Regales 11 ist sine Ent- 
nahmeOffnung 18 vorgesehen, an der parallel zueinan- 
der ausgerichtete, nach vorne abkragende 
Auflagearme 19a, 19b angeordnet sind. 

Figur 2 zeigt eine vergrGBerte Darstellung der Ein- 
zelheit II gemflB Figur 1. Anhand dieser Figur soil die 
nahere Ausgestaltung der Seitenwande 11a, 11b der 
Regale 11,12 erlflutert werden. Die Sertenwflnde 11a, 
11b bestehen bei der dargeeteilten Ausfuhrungsform 
jeweils aus Stahlblech, in das nach innen gerichtete 
Auflagestege 21a, 21b eingepreBt sind. Somit weisen 
die Seitenwande 1 1 a, 1 1 b jeweils eine maandertormige 
Querschnittsform auf. Die an sich gegenttberliegenden 
Sertenwanden 11a, 11b paarweise angeordneten Aufla- 
gestege 21a. 21b dienen als Trftgerauflage fQr platten- 
fflrmige Trager 22, auf denen das Lagergut 23 
aufgenommen wird. Hierbei ist die Hflhe des plattenfOr- 
migen Trflgers 22 derart ausgelegt, daB eine FQhrung 
durch benachbarte Auflagestege 21a, 21b erzielt wind. 
Endseitig weisen die Auflagestege 21a, 21b eine Ver- 
jungung 24 auf, um Toleranzen beim Anfahren mit der 
PlatHorm 14 auszugleichen. Die VerjQngung 24 wird 
beim Pressvorgang in die Seitenwand 1 1 b eingeformt. 

Die Seitenwande 11a, 11b sind mit den vertikalen 
Regalstflndern 16a, 16b beispielsweise Qber Buckel- 
schweiBtechnik verschweiGt Hierbei sind eine Vielzahl 
von BuckelschweiBpunkten 25 zwischen den beabstan- 
deten Auflagestegen 21a, 21b vorgesehen. 

Durch die eingepreBten Auflagestege 21 a, 21b wird 
eine Versteifung der Seitenwflnde 11a, 11b erzielt, so 
daB relativ dOnne Stahibleche eingesetzt werden kon- 
nen, wodurch eine Materialersparnis erreicht wird. Wei- 
teitiin kann der Abstand der Auflagestege 21 a, 21b sehr 
gering gehalten werden, da im Gegensatz zu an 
LOchern einhangbaren separaten Sttitzschienen keine 
Schwachung der vertikalen Regalstander 16a, 16b auf- 
trrtL 

Das Regalsystem 10 kann mit geringem Montage- 
aufwand beim Kunden montiert werden, da die Seiten- 
wande 11a, 11b bereits die integrierten Auflagestege 
21a, 21b aufweisen. Das Bnhflngen und Sichern von 
separaten StQtzschienen in hierfUr vorgesehen LOcher 
an den Regalstandern entrant 

An der Stimseite 1 7 des Regales 11 ist im Bereich 
der EntnahmeOffnung 18 eine Beleuchtung 20 vorgese- 
hen. Im Inneren des Regales 1 1 ist eine HOhenmeBein- 
richtung 26 angeordnet, die mit einer Vielzahl von 
beabstandeten Lichtschranken ausgebfldet ist Hier- 
durch kann die HOhe des auf dem Trager 22 angeordne- 
ten Lagergutes 23 erfaBt werden. Der Abstand der 
UchtschrankBn entspricht dabei dem Abstand der in 
den Seitenwanden 11a, 11b angeordneten Auflage- 
stege 21a. 21b. 

Die HOhenmeBeinrlchftung 26 ist mit einer Steuer- 



einrichtung fur die Transports nrichtung 13 gekoppelt 
Falls die HChenmeBeinrichtung 26 kein Lagergut 23 auf 
dem jeweiligen Trager 22 erfaBt, wird in dem jeweiligen 
Regal 11,12 jeweils lediglich eine HOheneinheit belegt 

5 Hierbei entspricht eine HOheneinheit dem Abstand von 
Oberkante zu Oberkante benachbarter Auflagestege 
21a, 21b. Falls die unterste Uchtschranke der Hflhen- 
meBeinrichtung 26 lediglich das Lagergut 23 erfaBt, 
werden zwei HOheneinherten belegt Die Belegung der 

10 HOhenelnheiten in den Regalen 11,12 wird derart 
gesteuert, daB eine mOglichst IQctenlose Belegung der 
Regale 11, 12 erzielt wird. Hierbei tommt ein in der 
Steuereinrichtung der Transporteinrichtung 13 vorgese- 
henes, die Belegung uberwachendes Mikroprozessor- 

is Speichersystem zum Einsatz. Dieses optimiert die 
Belegung derart daB eine maglichst luckenlose Bele- 
gung erzielt wird. Die Minimalisierung an LQcken wird 
dabei durch den Mikroprozessor in mehreren 
Suchschritten berechnet, wie dies prinzipiell in der corn- 
so putergesteuerten Lagertechnik bekannt ist. 

Zur Verbesserung der Qleiteigenschaften sind die 
plattenfflrmigen Trflger 22 mit nicht dargestellten spezi- 
ellen Kunststoffglertern versehen. Aus Stabilitatsgrun- 
den weisen die Trflger 22 ca. 20 mm breifprofilierte 

25 wande auf, die breiter als die Auflagestege 21a, 21b 
sind und an denen allsertig von innen Rasterstanzun- 
gen angebrachl werden, die der Einlage von verstellba- 
ren Unterteilungen dienen. Weiterhin sind an den 
Trflgern 22 beabstandetB Handgriffe 27 vorgesehen. 

so Weiterhin weist das Regalsystem 10 eine nicht 
nflher dargestellte Ein-und Ausschiebeeinheit auf, mit 
der die plattenformigen Trager 22 zwischen der 
Beschikkungsstelle und einem Lagerort in den Regalen 
1 1, 13 hin und her bewegt warden kann. Das Lagergut 

35 23 kann dabei Qber die Beschickungsstefle ein- Oder 
ausgelagert werden. Weiterhin ist es aber audi mGg- 
lich, daB die plattenf ormigen Trager im Bereich der Ent- 
nahmeOffnung 18 auf die Auflagearme 19a, 19b 
ausgezogen werden kann. 

40 

Patentanspruche 

1. Regal mit einer Vielzahl von Qbereinanderliegen- 
den und beabstandeten Tragerauflagen, die paar- 

45 weise an sich gegenQberliegenden Seitenwfinden 
(1 1a, 1 1b) zur Aufnahme von plattenffirmigen Trfl- 
gern (22) fur Lagergut (23) angeordnet sind, wobei 
die Trflgerauflagen als In die Seitenwflnde (11a, 
11b) integrierte und eingefbrmte Auflagestege 

so (21a, 21b) ausgebildet sind, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB im Bereich einer Beschickungsseite 
des Regals (11, 12) die Auflagestege (21a, 21b) 
einen sich in Vertikalrichtung verjQngenden Quer- 
schnitt aufweisen. 

55 

2. Regal nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, 
daB die Seitenwflnde (1 1a, 1 1b) aus einem Metall- 
blech, insbesondere Stahlblech, bestehen, in das 
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die Auflagestege (21 a, 21 b) eingepreBt sind. 

3. Regal nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Seitenwande (11a, 11b) eine 
m&anderformige Querschnittstorm aufweisen. 5 

4. Regal nach einem oder mehreren der AnsprOche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Seiten- 
wflnde (11a, 11b) Im Randbereich mit beabstande- 

ten vertikalen Regaistftndern (16a, 16b), io 
insbesondere in Buckelschwei Btechnik, ver- 
schweiBt sind. 

5. Regal nach einem der AnsprOche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB die plattenformigen Trager 75 

(22) eine den Abstand der Auf lagestege (21 a, 21b) 
angepaBte HGhe aufweisen. 

6. Regal nach einem der AnsprOche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB eine HOhenmeBeinrichtung 20 
(26) fOr das Lagergut (23) vorgesehen ist, die die 
Anzahl der fOr die Unterbringung des Lagergutes 

(23) notwendigen Hdheneinheiten ermittelt, wobei 
eine HOheneinheit dem Abstand der Oberkanten 
benachbarter Auf lagestege (21a, 21b) entspricht. 25 

7. Regalsysteme unter Verwendung eines Regales 
(11,12) nach einem oder mehreren der AnsprOche 
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB zwei beab- 
standete Regale (11,12) mit einer zwischenliegen- so 
den Transporteinrichtung (13) mit 
hOhenverstellbarer Plattform (14) vorgesehen sind, 
daB eine Stirnseite (17) des einen Regales (11) 
eine Entnahmeflffnung (18) mit abkragenden, par- 
alleJen Auflagearmen (19a, 19b) fur einen platten- ss 
fflrmigen linger (22) aufweist, und daB eine 
HOhenmeBeinrichtung (26) for das Lagergut (23) 
vorgesehen 1st, deren MeBsignal einer Steuerein- 
richtung der Transporteinrichtung (13) zugefQhrt 
wird, die abhangig von der Belegung des Regales *o 
und der HOhe des Lagergutes (23) die plattenfOrmi- 
gen Trager (22) verfahrt und zustelK. 

Claims 

45 

1 . A shelving comprising a plurality of carrier supports 
located spaced one above the other, arranged in 
pairs on opposing side walls (1 1a, 1 1b) for receiv- 
ing plate-type carriers (22) for storage items (23) 
said carrier supports being configured integrated in so 
said side walls (11a, 1 lb) as formed supporting 
edges (21 a, 21 b), characterized in that in the region 

of one feed side of said shelving (11.12) said sup- 
porting edges (21a, 21b) comprise a vertically 
tapered cross-section. ss 

2. The shelving as set forth in claim 1 , characterized in 
that said side walls (11a, 11b) consist of a metal 



plate, more particularly a steel plate, in which said 
supporting ledges (21a, 21b) are impressed. 

3. The shelving as set forth in claim 1 or 2, character- 
ized in that said side walls (11a, 11b) comprise a 
meander-type cross-sectional shape. 

4. The shelving as set forth in any of the claims 1 to 3, 
characterized in that said side walls (1 1a, 1 1b) are 
welded, more particularly projection welded, in the 
rim region to vertical shelving shelving uprights 
(16a, 16b). 

5. The shelving as set forth in any of the claims 1 to 4, 
characterized in that said plate-type carriers (22) 
have a height being matched to the spacing of said 
supporting edges (21a, 21b). 

6. The shelving as set forth in any of the claims 1 to 5, 
characterized in that a height sensing means is pro- 
vided for said storage items (23) which senses the 
number of height units necessary to accommodate 
said storage item (23), a height unit corresponding 
to the spacing of the top edges of said adjacent 
supporting edges (21a, 21b). 

7. A shelving system employing a shelving (1 1 , 1 2) as 
set forth in any of the claims 1 to 6, characterized in 
that two shelvings (11, 12) are provided spaced 
away from each other, provided inbetween with a 
transport device (13) having a vertically displacea- 
ble platform (14), one face side (17) of said one 
shelving (11) comprising a retrieval opening (18) 
incorporating cantilevered, parallel supporting arms 
(19a, 19b) for a plate-type earner (22) and that a 
height sensing means (26) is provided for said stor- 
age items (23), the sensing signal of which is fed to 
a controller for said transport device (13) which 
travels and feeds said plate-type carrier (22) as a 
function of the occupied status of said shelving and 
the height of said storage item (23). 

Revendications 

1. Rayonnage comprenant une plurality d'6l6ments 
d'appui disposes les uns au-dessus des autres et 
Scartes, qui sont agencies par paires sur des 
parois lattrales oppostes (1 1a, 1 1b) afin de rece- 
voir dee supports en forme de plaque (22) destines 
k des products k entreposer (23), lesdits 6l6ments 
de support 6tant r6alis6s sous forme de banrettes 
d'appui (21a, 21b) irrt6gr6es et formSes dans les 
parois lattrales (11a, 11b), caract6ris6 en ce que 
dans la region du c6t6 de chargement du rayon- 
nage (1 1 , 12), les barrettes d'appui (21a, 21b) pr6- 
sentent une section qui va en se r6tr6cissant en 
direction vertical e. 
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2. Rayonnage selon la revendication 1 , caracteris6 en 
ce que les parois lateraies (1 1 a, 11 b) sort r6aiis6es 
en tile mtalGque, en particulier en tile d'acler, 
dans laquelle lee barrettes d'appui (21a, 21b) sort 
r6alis6es k la presse. s 

3. Rayonnage selon rune ou I'autre des revendlca- 
tions 1 et 2, caract6ris6 en ce que les parois lat6ra- 
les (1 1a, 1 1b) prfeenterrt une section transversale 

en forme de m6andres. io 

4. Rayonnage selon Tune ou plusieurs des revindica- 
tions 1 k 3, caract6ris6 en ce que lee parois latSra- 
les (11a, 11b) sent soud6es dans la region de 
bordure, avec des poteaux de rayonnages verti- 75 
caux dearths (16a, 16b), en particulier par la tech- 
nique de soudure dite m k bossages". 

5. Rayonnage selon Tune des revendications 14 4, 
caract6ris6 en ce que les supports en forme de pla- 20 
que (22) prfeentent une hauteur adapt6e k la dis- 
tance des barrettes cfappui (21a, 21b). 

6. Rayonnage selon Tune des revendications 14 5, 
caract6ris6 en ce qu'il est pr6vu un dispositif de 25 
mesure de hauteur (26) pour les produits k entrepo- 
ser (23), qui determine le nombre d'unitgs de hau- 
teur ngcessaires pour recevoir les produits k 
entreposer (23), une unrt6 de hauteur correspon- 
dent k la distance entre les aretes superieures de 30 
barrettes cfappui voisines (21a, 21b). 

7. Syst&me de rayonnage utilisant un rayonnage (1 1 . 
1 2) selon Tune ou plusieurs des revendications 1 k 

6, caract6ris6 en ce qu'il est prgvu deux rayonna- 3S 
ges 6cart6s (11.12) avec un dispositif de transport 
inteiposd (13) qui comprend une plate-forme (14) 
mobile en hauteur, en ce qu'une face frontale (17) 
de Tun des rayonnages (11) comporte une ouver- 
ture de prflfcvement (18) avec des bras d'appui 40 
paralldles en porte-fc-faux (19a, 19b) pour un sup- 
port en forme de plaque (22), et en ce qu'il est 
prdvu un dispositif de mesure de hauteur (26) pour 
les produits k entreposer (23), dont le signal de 
mesure est amend k un dispositif de commande is 
pour le dispositif de transport (13), lequel dftplace 
et prteente le support forme de plaque (23) en 
fonction de roccupation du rayonnage et de la hau- 
teur des produits k entreposer (23). 
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FIG. 1 
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